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An automotive oil or fuel filter assembly is fitted to an engine by 
means of a flange (7) which forms part of the engine. The novelty is 
that: (a) the filter assembly (1) incorporates a housing (2) with a 
liquid inlet passage (23), a return passage (34), a removable cap (4) 
and a filter insert (5); (b) the filter flange (7) incorporates a 
passage (73) for unfiltered fluid and a return passage (74) for 
filtered fluid, and a number of seals (221, 222, 223) which rest on the 
filter (1) housing (2) surfaces (701, 701, 703); (c) the seals (221, 
222, 223) are concentric radial seals; (d) the flange (7) surfaces 
(701, 701, 703) are concentric radial areas; and (e) that the combined 
filter housing (2) and flange (7) create the required fluid passages. 

USE- The use of concentric radial seals minimises the. axial 
pressure required to achieve full closure. 

ADVANTAGE - The filter may be fabricated from a lighter, cheaper 
material such as plastic, facilitating further simplification of the 
construction esp. the engine-mounted flange. 
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) RGssigkeltsfiiter, insbesondere fur 01 oder Kraftatoff einer Brennkraftmaschtne, und daxu passender 
m&Bchinenaeitiger RrteranschluSflansch 

) Die Erflndung betrifft einen Ruaaigkeitsfater, tnebeflonde- 
re fur ft oder Kraftatoff el iter Brennkraftmaschine, und 
eioan dazu pasaenden maschJnenaeJtlgen FFltaranschiua- 
fiaitach (7). wobel daa FtQaeigkeJtafttter (1 ) aln FUtargehluaa 
(2) rait mindestsna Je elnera FKsaafgktftazufaufkanal (23) und 
FftfedgkefarOeklaufkansJ (34), mnm daa Fiftergehauaa (2) 
fluaeigkettsdicht VBrschQe&eftden, I&abaren Dackel (4) und 
einen sua dem Rltergehauae (2) entnehmbefan, einzeln 
austauschbaren Fitorairtsatz (5) umfa&t, wobel der Fflteran- 
schJu&flansch (7) mindeetane einen RGtaJgketotulaut (73) 
fOr zu ffttemde Ftuaaigkeft, mindestent einen Flusslgkafes- 
rQcUauf (74) fQr gefSterte ROsslgkelt und wenlgstene aire 
mit mfrtdeetena elnar am ROatfgkenafinar (1) vorgeaehenen 
Dtehtung (221, 222, 223) zuaairwnenwirkande DlchtftScne 
(701, 782, 703) aufwekt und wobel daa RGeafgkeitaffltar (1) 
unter Herstellung der erfofderfichsn 8trdmungavarblndun* 
gen an dam FtttafanacMu&ffafiach (7) anbringbar lat 
Der Russfgfceftafilter 1st dadurch gefcennxelchnet, da8 die 
Dlchtungen (221 , 222, 223) zueJnander fconzentrieche Radial- 
dlchtungen eJnd und daft die Dtehtflachen (701, 702, 703) 
2ueinartder foonzemrieche Radialcfichtffachen aind. 
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BeschretbuBg Aus DE 36 25 76^BT ist ein SchmierAlfilter fdr Ver- 
. brennungsmotoren mit eincm auswechselbaren Filter- 
Die voriiegende Erfindung betrifft einen Flussigkehs- einsatzb kannt Bei cliesem FQter wifd cias das Filterele- 
filter, insbesondere fdr Ol od r Kraftstoff einer Brenn- ment aufhehmende FUtergehause als Wegwerfeinheit 
kraf tmaschine, und einen dazu passenden maschinensei- s ausgebfldet, die Ober eine sie durchdringende Mittel- 
ttgen FilteranschluBflansch. schraube mit einem die Zu- und Ablaufleitungen enthai- 
Ein erstes Flussigkeitsfilter sowie ein zugeboriger Fil- tenden Gehause-Hauptteil fest verbunden ist Urn beim 
teranschhiBflansch sind aus DE-U 94 11 212 bekannt Wechseln des FOterelementes ein Austauschen der 
Das FlflsrigkeitsfOter besitzt hier in seiner dem FUteran- Dichtungen zu gewahrleisten, ist die Wegwerfeinheit so 
schluflflansch zugewandten Stirnwand eine stirnseitig io ausgebSdet, daB bei Entnahme der Wegwerfeinheit die 
umlauf ende Nut, in die ein Axialdichtring eingelegt ist Dichtungen zwangsl&ufig mit entfemt werden. Der Ge- 
Mh dieser Stirnwand wird das Flflssigkeits filter an eine hause-Hauptteil ist mit einer auSeren becherfOrmigen 
entsprechende Dictitflache des FUteranschluBflansches Umfangswandung und einem konzentrisch dazu ange- 
axial angedrttckt Die Aiidruckkraft wird hier durch eine ordneten inneren rohrf5rmigen Stutzen ausgebildet 
im Inneren des Filtergehauses untergebrachte hohle Be- 15 wobei das FUtergehause mit setnem Stirneude in den 
festigungsschraube aufgebracht, die mit einem eincn Ringraum zwischen Umfangswandung und rohrfdnni- 
Teil des FHteranschluBflansches bildenden AuBenge- gem Stutzen eingesteckt ist AuBen am FUtergehause ist 
windestutzen verschraubt ist hierzu eine Radialdichtung vorgesehen; innen am Filter- 
Als nachteilig wird bei diesern bekannten Flflssig- gehause ist eine kombinierte Axial- und Radialdichtung 
keitsfilter angesehen, daB das FUtergehause zumindest 30 angebracht Hmszchtlich der Anbringung des Geh&use- 
1m Bereich seiner Stirnwand relativ stabO und damit Hauptteils am Verbrennungsmotor ist auch hier ledig- 
schwer ausgefQhrt sein muB, urn die fdr die axiale Ab- lich eine ebenfiachige Flanschverbindung offenbart die 
dichtung erforderiiche Kraftubertragung von der zen- in der einzigen Figur der Zeichnung links unten erkenn- 
tralen Schraube zu der radial auBen liegenden Dichtung v bar ist Demnach kann auch bei diesem bekannten Flfls- 
ohne Verzug oder Beschadigung des Filtergehauses zu 25 sigkeitsfilter die Verbindung mh dem Motorblock des 
gewahrleisten. Bei der Auswahl der.Materialen fQr das zugehdrigen Verbrennungsmotors lediglich unter Zwi- 
FUtergehause ist man dadurch auf Metalle einge- schenlage einer Oachigen Dichtung mittels axialer Ver- 
schrankt, weal Kunststoff praktisch nicht in der Lage ist spannung erfolgen. Zur Gewahrleistung der Planheit 
di geforderten Belastungen sicher aufzunehmen. Wei- der Flanschflache des Filtergehauses im laufenden Be- 
terhin ist die Anbringung des bekannten FlQssigkeitsfil- 30 trieb Qber eine ausreichend lange Zeit muB auch hier 
ters an dem maschinensemgen Filteranschlufiflansch re- das Material des Gehause-HauptteQs ausreichend stabil 
lativ aufwendig, weil die Befestigungsschraube tief im sein, was die Verwendung von Kunststoffen vdllig aus- 
Inneren des Filtergehauses liegt und so deren Betati- schlieBt 

gung durch ein Schraubwerkzeug erschwert wird. Es stellt sich deshalb die Aufgabe, ein Fiussigkeitsfil- 

Bekannt ist weiterhin aus DE 34 44 267 Al ein FlQs- 35 ter der eingangs genannten Art zu schaffen, das hin- 

sigkeitsfflter mit einem einen Filtereinsatz aufnehmen- sichtlich der Auswahl der Materialien for seine Herstei- 
den Gehause, das einen AbschluBteil oder Socket mit . lung germgeren Einschr&nkungen unterEegt Weiterhin 

Zulauf und Ablauf fdr die zu fihemde FlQssigkeit auf- sollen ein FlOsagkeitsfilter und ein dazu passender ma- 

weist wobei der Sockel als Warmetauscher gestaltet ist schinenseitiger FilteranschluBfiansch geschaifen wer- 

Der Sockel besitzt neben Durchstrflmkanalen fur die zu 40 den, die eine einfache Montage des Flttssigkeitsfilters 

filternde FlOssigkeit mit einem zentrisch angeordneten, gewahrleisten und die eine hohe VariabiHtat d. h. insbe- 

den AbschluBteil uber dessen ganze Hflhe durcfasetzen- sondere die MOglichkeit der Anbringung unterschiedli- 

den Ablaufkanal auch dazu benachbarte weitere Kanaie cher FlOssigkeitsfHter an einem glekibleibenden Filter- 

fflr ein Tauscherfluid. Dabei wird innerhalb des Sockels anschluBfiansch, bieten. 

di zu fflternde FlQssigkeit in einem konzentrisch zum 45 Die Ldsung dieser Aufgabe gehngt erfmdungsgemaB 

Ablaufkanal angeordneten Ringleitungsbereich gefOhrt durch ein FIBssigkeitsfilter und einen dazu passenden 

Zwei weitere konzentrische Rmgleitungskanale sind FilteranschluBfiansch mit deb im Anspruch 1 angegebe- 

diesseits und jenseits des Ringleitungsbereiches ange- nen Merkmaten. 

ordnet Der AbschluBteil oder Sockel besteht aus zwei Durch diese AusgestaKung des Flussigkehsfilters ei- 

meinandergesteckten, gegeneinander abgedichteten 50 nerseits und des zugehdrigen maschinenseitigen Filter- 

Teilen, wobei die Abdichtung gegeneinander durch anschluBflansches andererseits wird erreicht daB die fQr 

mehrere konzentrische Radialdichtungen erfolgt Hin- die Herstelhmg einer axialen Abdichtnng erforderhchen 

sichtlich der Anbringung des Flussigkeitsfihers an einer Andruckkrafte nicht mehr aufgebracht werden mttssen. 

zugehdrigen Maschine, z. B. einer Brennkraftmaschine Hierdurch kann das Flflssigkemmlter auch aus weniger 

eines Kraftfahrzeuges, ist audi hier maschinenseitig ein 55 stabOem und leichterem Material, z. B. Klunststoff, her- 

flacher rateranschluBflaregh vorgesehen, gegen den un- gestellt werden, ohne daB die Betriebssicherheit des 

ter Zwischenlage einer fladien Axialdichtung ein spie- FlflssigkeitsfDters beeintrSchtigt wird Die Dichtwir- 

gelbildlich ausgebOdeter AnschluBflansch des FUterge- kung der erfmdungsgemaBen Ramakfichtungen an den 

hausesverspaimbarist zugehorigen Radialdichtflachen tritt aUeln durch das 

Auch bei diesem bekannten Flflssigkeitsfilter besteht 60 ZusammenfQgen von FlQssigkeitsf3ter und FUteran- 

die Erfordernis, daB das FUtergehause im Bereich des schluBflansch ein, ohne daB spezielle Krafte aufgebracht 

AnschluBflansches eine hohe StabQitat aufweisen muB, werden mOssen. Hierdurch kdnnendie Befestigungsmit- 

um im Betrieb eine dauerhafte Dichtigkeit der Flansch- tel, die das Flflssigkeitsfilter an dem FdteranschiuB- 

verbindung dcherzustellen. Alle Materialien, die unter flansch halten, sehr einfach ausgefQhrt werden, da sie 

Temperatur- und DruckeinfluB zu Verfonnung neigen, 65 lediglich eine Bewegung des FlQssigkeitsfilters in Axial- 

k6nnen deshalb nachteilig bei diesem bekannten FlQs- richtung und Umfangsrichtung der DichtBachen unter- 

sigkeitsfilter fflr dessen Gehause, insbesondere den Ab- binden mflssen. Em weiterer VorteO liegt darin, daB der 

schluBteiloder Socket, nicht eingesetzt werden. maschinenseitige FUteranschhiBflansch relativ einfach 
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hersteilbar ist, weil alle Dichtflachen konzentrisch zu- 
einander angeordnete Radiaidichtflichen sind, die in ei- 
nem einzigen. Arbeitsgang mtt einem rotierenden, span- 
abhebenden Werkzeug hersteilbar sind. Dieser Filteran- 
schluBflansch kaiui universell verwendet werden, da er 
unabhfingig von der GrfiBe des daran angeflanschten 
Flussigkeitsfilters fOr verschiedene FflterausfQhrungen 
verwendbar ist Insgesamt lassen sich so Material-, Ge- 
wichts- und Kosteneinspamngen cnreicheiL 

Weiterhin ist vorgesehen, daB der FIQssigkehszulauf- 
kanal und der FlQssigkeitsrQeldaufkanal im FDtergehau- 
se in zwei getrennte flanschseitige, zueinander konzen- 
trische Kaaalendbereiche munden, wobei die KanaJend- 
bereiche durch Winde mit zueinander konzentrischen 
AuBenumfajigsflachen begrenzt sind und wobei die 
Dichtungen ais Radialdichtringe in Nuten in den AuBen- 
urafangsflachen angeordnet sind Diese Ausgestaltung 
des Flussigkeitsfilters sorgt fur eine einfache Hersteli- 
barkeit und Montage, da die Dichtringe einfach an- 
bringbar sind und bei der Montage des Flussigkeitsfil- 
ters an dem zugeharigen FilteranschluBflansch von au- 
Ben sichtbax sind, so daB Montagefehler weitgehend 
vermieden werdea 

Urn bei einem Wechsel des FQteretnsatzes diesen aus 
UmtfeltschutzgrQnden mdgiichst flusdgkeitsfrei aus 
dem FlQssigkeitsfilter entnehinen zu kdnnen, ist vorge- 
sehen, daB radial auBerhalb der Kanalendbereiche zu- 
s&tziich ein FlilssigkeitsablaBkanal fQr eine Entleerung 
des Filtergeh&uses vor einem Filtereinsatzwechsel aus- 
mundet, der radial nach auBen durch eine weitere Wand 
mit einer zu den Auflenumfangsflllchen konzentrischen 
AuBenumfangsfl&che begrenzt ist, wobei eine weitere 
Dichtung als Radialdicbtring in eine Nut in der AuBen- 
umfangsflache eingelegt ist, wobei die Dichtung mit ei- 
ner Dichtfliche des FilteranscbluBflansches zusammen- 
wirkt und wobei der FlilssigkeitsablaBkanal mit einem 
AblaBkanal im FilteranschluBflansch korrespondiert 
Auch bei dieser AusfGhrung des FlQssigkeitsfilters mit 
einem zusitzlichen FlflssigkeitsablaBkanal bleiben die 
vorstehend beschrlebenen Vortelle erhalten, so daB 
trotz dieser zus&tzlichen Funktion die Konstruktion ein- 
fach bleibL 

Urn das FEtergehJluse des Flussigkeitsfilters m£g- 
lichst einfach und damit zeit- und kostensparend herstel- 
len zu k6nnen, wird vorgeschiagen, daB die Dichtungen 
in Axialrichtung gesehen voneinander beabstandet an- 
geordnet sind, wobei von radial auBen nach innen be- 
trachtet die Dichtungen jeweils in Richtung zum Filter- 
anschluBflansch vorspringen und wobei die damk korre- 
spondierenden Dichtflachen im FilteranschluBflansch 
entsprechend gestuft angeordnet sind Das MaB der Be- 
abstandung bzw. Abstufung wird dabd zweckm^Big so 
gewahlt, daB die Nuten in Radialrichtung nach auBen 
jeweOs frei zuganglich sind Hierdurch wird ein einfa- 
cher Zugang zur Anbringung der Dichtringe gew&hrlei- 
stet AuBerdem ist das Zufuhren von Werkzeugen bzw. 
eine Entformung des Filtergehauses bei seiner Herstel- 
iung hierdurch sehr vereinfacht 

In einer ersten, vergleichsweise einfachen Ausgestal- 
tung fallen die Mittelachse der zueinander konzentri- 
schen AuBenumfangsfl&chen und die Langsmittelachse 
des FlQssigkeitsfilters zusanunen. In dieser Ausgestal- 
tung bleibt die Position des FlQssigkeitsfilters auf dem 
FilteranschluBflansch von der Verdrehstellung in Um- 
fangsrichtung relativ zueinander unabh&ngig. 

Eine dazu alternative Ausgestaltung sieht vor, daB die 
Mittelachse der zueinander konzentrischen AuBenum- 
fangsflachen und die Langsmittelachse des FlQssigkeits- 



filters parallel zueinander mit einem Versatz veriaufen, 
Hierdurch wird die MGglichkeit geschaffen, die Lage 
des FlQssigkeitsfilters relativ zum FilteranschluBflansch 
durch Verdrehen zu verindern, urn z. E. eine optimale 
s Position in Abh&ngigkeit von der jeweifigen Einbausi- 
tuation zu erreichea 

Eine weitere alternative Ausgestaltung sieht vor, daB 
die Mittelachse der zueinander konzentrischen AuBen- 
umfangsflSchen und die Lfingsmittelachse des FlGssig- 
io keitsfilters einen Winkei a ungleich 0° miteinander Wi- 
den. Bevorzugt be tragi dabei der Winkei a bis zu 135°. 
Hierdurch kann vorteilhaft das Flussigkeitsfilter durch 
Verdrehen relativ zum FilteranschluBflansch in eine ge- 
wQnschte Position gebracht werden, in der beispielswei- 
15 se eine selbstt&tige Entleerung des Filtergehauses bei 
einem Wechsel des Ffltereinsatzes ennSglicht wird und/ 
oder in der ein vorgegebener Einbauraum z. B. im Mo- 
torraum eines Kraftfahrzeuges optimal genutzt wird 
FQr Anwendungsfaile des FlQssigkeitsfilters, in denen 
20 dieses mit einer annflhernd waagerechten oder nach un- 
ten oder schrag nach unten weisenden Langsmittelachse 
eingebaut wird, ist vorgesehen, daB das Flflssigkeitsfilter 
in seiner Umfangswand oder in seinem Deckel eine im 
Betrieb verschlossene, wahlweise freigebbare FlQssig- 
25 keitsablaBoffiiung aofweist Diese Ausgestaltung des 
Flussigkeitsfilters ermoglicht eine Entleerung des Inne- 
ren des Filtergehauses vor einem Filtereinsatzwechsel, 
urn auch bei einer solchen Anordnung, die eine Entlee- 
rung uber einen Flttssigkeits&blaBkanal in dem Fiiteran- 
30 schiuSflansch nicht ermdglicht, den Filtereinsatz m6g- 
lichst flussigkeitsfrei aus dem Filtergeh&ase entnehmen 
und entsorgen zu kdnnen. Im einfachsten Fall ist die 
FlQssigkeitsablaBdffinmg durch tine Gewindebohrung 
gebildet die im Betrieb des FlQssigkeitsfilters mit einer 
35 Schraube uebst Dichtung verschlossen ist Vor einem 
Wechsel des Rltereinsatzes kann dann durch Heraus- 
drehen der Schraube die FIussigkehsablaBoffnung ge- 
{tffnet und die FKlssigkeit aus dem Inneren des FlQssig- 
keitsfilters nbgelassen werden. Altematrv kann an die 
40 FlQssigkeitsablaBdffnung auBen auch eine FlQssigkeits- 
leitung angeschlossen sein, die in einen FlQssigkeitsvor- 
ratsbehalter fuhrt, wozu dann an der FlQssigkeitsablaB- 
dffnung ein von auBen zugingliches VerschluBmittel, 
z. R ein kleines Absperrventfl, vorzusehea ist 
45 Eine Werterbiidung von Flussigkeitsfilter und Filter- 
anschluBflansch sieht am AuBenumfang des Filterge- 
hauses angebrachte oder angreifende Arretienmgsmit- 
tel vor, mit denen das Fihergehluse in Axial- und Um- 
fangsrichtung an dem FilteranschluBflansch fesdegbar 
50 ist Hierdurch sind die Arretienmgsmittel von auBen her 
zug&nglich, wodurcfa deren Betatigung und Handha- 
bung vereinfacht wird AuBerdem kann so das Flussig- 
keitsfilter in seinem gescfalossenen Zustand mit aufge- 
setztem Deckel montiert werden, was Beschadigungen 
55 und Verunreinigungen des Filterinneren verhindert • 
Urn die welter obea beschriebene variable Positio- 
nierbarkeit des Flussigkeitsfilters in Umfangsrichtung 
relativ zum Filteran^iluBflansch durch die Arretie- 
rungsmittel nicht einzuschrftnken, ist vorgesehen, daB 
€0 das FHtergeh&use mitteJs der Arretierungsmittel in Um- 
fangsrichtung gesehen in raehreren WinkelsteBungen 
relativ zum FilteranschluBflansch an diesem fesdegbar 
ist Geeignete Arretierungsmittel, die einfach auf gebaut 
und einfach zu betatigen sind, stehen dem Fachmann aus 
65 anderen Anwendungsgebieten zur VerfQgung und mfls- 
sen deshalb hier nicht mehr erilutert werden. 

Zur Ermoglichung einer kostengOnstigen Massenfer- 
tigung, z. R fQr Kraftstoff- oder Olfilter ffir Kraftfahr- 
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zeug-Brennkraftmaschinen, ist bevorzugt vorgesehen, 
daB das Filtergehauseundder-Deckel SpritzguBteile 
aus Metall oder Kunststoff sind. 

Bei Bedarf kann das FlOssigkeitsfilter gemSB Erfin- 
dung nut einem W&nnetauscher kombiniert werden, 
wie dies an sich bekannt ist Der W2rmetauscher kann 
dabei wahlweise seitlich am Flftssigkeitsfilter angeord- 
net oder zwischen dem FOteranschluBflansch und dem 
FlOssigkeitsfilter eingeschaltet sein. Dabei besteht audi 
die Mflgiichkeit, den Zwischen FUteranschluBflansch 
und FlOssigkeitsfilter eingeschalteten W&rmetauscher 
gleichzeitig als Winkeiadapter auszugestalten oder ei- 
nen reinen Winkeiadapter zwischen dem Fflteran- 
schluBflansch und dem Flussigkeitsfilter anzuordnen. 
Die AnschluBenden des Winnetauschers Und/oder 
Winkeladapters sind dabei zweckmaBig entsprechend 
dem Filteranschlufiflansch und dem AnschluBende des 
FlOssigkehsfiiters gestaltet, urn eine universelle Ver- 
wendung and einen Einsatz entsprechend einem Bauka- 
stensystem zu ermdglicheiL 

Ein Ausftihnmgsbeispiel der Erftndung wird im fol- 
genden anhand einer Zeichnung erl&utert Die Piguren 
der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 ein FlOssigkeitsfilter, das an einem zugehdrigen 
Filteranschlu&flansch montiert 1st, in einem ersten 
LAngsschnitt, 

Fig, 2 das FlOssigkeitsfilter aus Fig. 1 in einem zwei- 
ten Lfingsschnitt, 

Fig, 3 einen Blick in das FlOssigkeitsfilter bei abge- 
nommenen Deckel und entfemtem Filtereinsatz und 
Stutzk5rperund 

Fig. 4 den Filteranschlufiflansch in einem Querschnitt 
endang der lime IV-IV in Fig. 1. 

Fig, 1 der Zeichnung zeigt ais Ausffihrungsbeispiel 
eines Flussigkeitsfilters 1 eine AusfOhnmg fOr einen Ein- 
bau mit einer schrSg nach oben veriaufenden Filter- 
L&ngsachse 10. Das FlOssigkeitsfilter 1 besitzt ein im 
wesentlkhen becherfonniges FBteigehftuse 2, das durch 
eine Umfangswand 24 und mehrere einen AnschltiBteil 
bildende Wande 201, 202, 203 gebildet ist Das Material 
des FOtergehSuses 2 ist vorzugsweise LeichtmetaD oder 
Kunststoff und die Herstellung erfolgt bevorzugt als 
Druckbzw. SpritzguBteiL 

Die Wfinde 20t 202, 203 besitzen stirnseitig jeweils 
zylindrische, konzentrisch zueinander verlaufende Au- 
Benumfangsflfichen 201% 202 r v 203'. Von der in Radial- 
richtung betrachtet inneren Wand 201 wird ein Ruck* 
laufkanal-Endbereich 34' umgrenzt; von der in Radial- 
richtung betrachtet mitderen Wand 202 wird ein Zulauf- 
kanal-Endbereich 23' umgrenzt Die Wand 203, die in 
Radialrichtung betrachtet ganz auBen liegt begrenzt 
einen AblaBkanal 25, der sich lediglich durch den im 
Embauzustand des Flussigkeitsfilters tiefsten Bereich 
des FQtergehfiuse8 2 erstreckL 

Weiterhin zeigt die Fig. 1, daB jeweils in die AuBen- 
umfangsSLche 201', 202', 203' eine umlauf ende Nut 21 1, 
212,213 eingetieft ist, In die je ein Dichtring221, 222, 223 
als Radialdichtring eingelegt ist Die Wtode 201 bis 203 
und die zugehorigen Radiakfichtungen 221 bis 223 sind 
dabei so angeordnet, daB sie in Axialnchtung entlang 
der Mittelacfase 70 betrachtet in unterschiedlichen Ebe- 
nen liegen. Dabei springen die Stimenden der WSnde 
201 bis 203 von innen nach auBen betrachtet jeweils 
zurOck. 

Im linken Teil der Fig, 1 ist ein FilteranschhiBfIansch7 
im Schnitt erkennbar, der beispielsweise Tell eines Mo- 
torblocks einer Brennkraftmaschin ist Im zentralen 
Bereich des FflteranschluBflansches 7 liegt ein Rucklauf- 
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kanal 74, der mit denTRucklaufkanal-Endbereich 34' des 
FlQssigkeitsfilters -i- in Stromungsverbindung- steht 
Nach auBen hin wird der Rucklaufkanal 74 im Filteran- 
schlufiflansch 7 durch eine zylindrische Dichtflfiche 701 
begrenzt die mit der Dichtung 221 dichtend zusammen- 
wirkt In Radialrichtung nach anBen hin schlieflt sich an 
den Rflcklaiifkanal 74 ein dazu konzentrischer Zulanf- 
kanal 73 an, der radial nach auBen ebenf alls durch eine 
zylindrische Dichtfl&che 702 begrenzt ist die mit der 
Dichtung 222 zusammenwirkt Dieser Zulaufkanal 73 
steht in Stromungsverbindung mit dem Zulaufkanal- 
Endbereich 23' des Flussigkeitsfilters L SchiieBlich be- 
findet sich im unteren Teil des FflteranschluBflansches 7 
noch ein AblaBkanal 75, der mit dem AblaBkanal 25 im 
FlOssigkeitsfilter 1 in Stromungsverbindung steht Auch 
hier erfolgt die Abdichtung durch ein Zusammenwirken 
einer zylindrischen Dichtflache 703 mit der Dichtung 
223 an der Wand 203 des Ffltergehauses 2 

An seiner nach rechts oben weisenden Seite ist das 
FHtergeh&use 2 off en ausgebildet und besitzt an der 
Innensehe seiner Umfangswand 24 ein Innengewinde 
27. In dieses Innengewinde 27 ist- ein Deckel 4 mittels 
eines passenden Aufiengewindes 47 unter Zwischenlage 
eines weiteren Dichtringes 48 dichtend eingeschraubt 

Im Inneren des Flussigkeitsfilters 1 ist weiterhin ein 
Filtereinsatz 5 angeordnet, der hier aus einem zickzack- 
formig gef alteten FBterstoffkorper 50 besteht der unten 
und oben mit je einer Stirnsdieibe 51, 52 flussigkeits- 
dicht verbunden, beispielsweise verklebt oder ver- 
schweiBt oder vergossen ist Beide Stirnscheiben 51, 52 
did kreisringformig ausgebildet Die untere Stirnsdiei- 
be 51 trfigt an ihrer radial inneren Kante eine Dichtung 
53, mit der die Stirnscheibe 51 dichtend auf einen Auf- 
nahmestutzen im FfltergehSuse 2 auf gesteckt ist 

Die obere Stirnsdieibe 52 des Filtereinsatzes 5 ist mit 
zum Deckel 4 bin liegenden Rastaofnahmen 55 verse- 
hen, die mit Rastnasen 41, wekhe an Rastzungen 40 des 
Deckels 4 angebracht sind zusammenwirkea Hierdurch 
ist eine rastende Verbindung zwischen dem Filterein- 
satz 5 und dem Deckel 4 hergestellt die bei einem Ab- 
nehmen des Deckels 4 fOr eine Mitnahme des Fikcrem- 
satzes 5 aus dem Filtergehause 2 sorgt und die bei Be- 
darf, insbesondere bei einem Wechsel des Filtereinsat- 
zes 5, leichtlosbar ist 

Im Inneren des Filterkdrpers 5 ist ein zentraler Sttttz- 
korper 6 angeordnet der eine im wesentlichen hohlzy- 
lindrische, gitterardge Struktur besitzt und zur Abstut- 
zung des Innenumf angs des Filterstoffkorpers 50 dient, 
um ein Kollabieren unter dem Druck der den Filterein- 
satz 5 von aufien nach innen durchstromenden FlOssig- 
keit zu vermeiden. Die Durchbrechungen GO im StOtz- 
korper 6 ermOglichen einen unbehinderten FlOssigkeits- 
durchtritt in dessen Inneres. Mit seinem unteren Ende 
ist der StOtzkdrper 6 mittels entsprechender Gewinde in 
das Innere des zentral im Ffhergehluse 2 liegenden 
Stutzem eingeschraubt 

Im Inneren des StOtzkorpers 6 ist an dessen oberem 
Ende ein Qypass-VentO 69 eingebaut das eine unmhtel- 
bare Stromungsverbindung zwischen der Zulauf- oder 
Rohseite und der ROcklauf- oder Remseite des FlQssig- 
kdtsfilters 1 freigibt, wenn der Druckabfall uber dem 
Filtereinsatz 5 einen Grenzwert uberschreitet Das By- 
pass-Ventil 69 ist als vorgefertigtes Bauteil v m freien 
Ende des StOtzkdrpers 6 her in diesen eingesetzt und 
doit verrastet Der Ventilsitz, mit dem das Bypass-Ventil 
69 zusammenwirkt, ist als Teil der oberen Stirnscheibe 
52 in deren zentralem Bereich ausgebildet 

Im unteren Teil der Fig. 1 ist innerhalb des Filterge- 
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h£uses 2 schlieBlich aocfa ein AblaBventil 26 erkennbar, 
welches im dargestelken Zustand des FlOssigkeitsfOters 
1 mit einem eingesetzten FUtereinsatz 5 von dessen un- 
terer Stirnscheibe 51 in SchlieBstellung gehalten wird 
Bei einem Abschrauben des Deckels 4 und einern darnit 
verbundenen Herausziehen des Fiitereinsatzes 5 aus 
dem Fdtergehause 2 wird das AblaBventil 26 mittels 
einer Schraubcnfeder selbstt&tig in sein Offnungsstel- 
lung bewegt, wodurch eine Strflmungsverbindimg zum 
AblaBkanal 25 freigegeben wird Durch den Ablafikanal 
75, der im FUteranschluBflansch 7 in Fortsetzung des 
AblaBkanals 25 Iiegt, gelangt so die FlQssigkeit aus dem 
Inneren des Fiitergehauses 2 heraus und in einen Vor- 
ratsbehalter, z. B. die Olwanne oder den Kraftstofftank 
eines Kraftfahrzeuges. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, iiegt der FdteranschluB- 
flansch 7 in einer im wesentlichen vertikalen Ebene. Urn 
erne voBstandigc Entieerung des Fiitergehauses 2 vor 
einem Wechsel des Fiitereinsatzes 5 zu gewahrteisten, 
ist es sinnvolldafl die Ulngsachse 10 des Flflssigkeitsfii- 
ters 1 schrSg nach oben weisend verliuft Hierdurch 
bilden diese LSngsmittelachse 10 und die Mittelachse 70 
der konzentrischen Auflenumfangsflachen 201' bis 283'' 
miteinander einen Winkel cc Dieser Winkel a betrflgt im 
dargesteflten Ausfuhrungsbeispiel etwa 30° ; in der Pra- 
xis kann der Winkel a auch wesentlkh groBere Werte 
haben, wobei Werte bis etwa 135°, entsprechend der 
jeweiligen Einbausituation, auftreten kdnnen. 

Bei der Montage des FICssigkeitsfilters 1 am Filteran- 
schluBflansch 7 gentigt es, das FlQssigkeitsfflter 1 in 
Richtong der Acfcse 70 in den FdteranschluBfiansch 7 
hineinzubewegen und dann nach Verdrehung in Um- 
fangsrichtung in die gewunschte Position mittels geeig- 
neter Arretierungsmittel, die hier nicht dargestellt sind, 
festzulegen. 

Im Betrieb des FiQssigkeitsfilters 1 str6mt zu filternde 
FlQssigkeit durch den Zulaufkanal 73 des Filteran- 
scbluBflansches 7, den Zulaufkanal- Endbereich 23' und 
einen Zulaufkanal 23 des Fdtergehfiuses 2 zum AuBen- 
umf ang des Fiitereinsatzes 5. Nach Durchtritt der FIus- 
sigkeh durch den FilterstoffkOrper 50 unter Abschei- 
dung von Verunreinigungen gelangt die FlOssigkeit in 
das Innere des StOtzkorpers 60 und strornt in diesem 
nach links unten in einen Rucklaufkanal 34 und dann 
uber dessen Endbereich 34' in den RQcklaufkanal 74 des 
FUteraiischluflflansches 7. 

Fig. 2 der Zeichnung zeigt dasselbe Flussigkeitsfilter 

1 wie die Fig. 1, nun aber mit einem geanderten Verlauf 
des Schnittes- Zum Veriauf der Schnitte, die in Fig. 1 und 

2 dargestellt sind, wird auf die Fig. 3 verwiesen, in der 
mit der Linie I-I der Veriauf des Schnittes in Fig* 1 und 
mit der Linie II-II der Veriauf des Schnittes in Fig. 2 
dargestellt ist 

Audi in Fig. 2 ist demnach das Flflssigkdtsfiltex 1 in 
den FilteranschluBflansch 7 eingesteckt, wobei hinsicht- 
lich der Bezugsziffern auf die Beschreibung zur Fig. 1 
verwiesen wird. 

Neu gegentiber der Fig. 1 ist in Fig. 2 das nun im 
imteren TeQ der Darstellung sichtbare Rucklaufsperr- 
ventil 29, das im Veriauf des Zulaufkanals 23 zwischen 
dessen Endbereich 23' und dem Aufienumfang des Fii- 
tereinsatzes 5 angeordnet ist. Dieses Rucklaufsperrven- 
tfl 29 dffnet sich unter dem Druck der durch den Kanai 
23 zustrdmenden zu reinigenden FlQssigkeit; eine Strd- 
mung in die umgekehrte Richtung wird durch das Ruck- 
laufsperrventil 29 unterbunden. 

Fig. 3 der Zeichnung zeigt die relative Positionierung 
von Rficklaufsperrventil 29 und AblaBventil 26 im Inne- 



ren des Fiitergehauses 2 des Fltissigkeitsfilters 1. Hier 
wird besonders deutlich, daB das AblaBventil 26 im we- 
sentlichen an der im Einbauzustand des Ftflssigkeitsfil* 
ters 1 tiefsten Stelle des Fiitergehauses 2 liege 
5 Im Mittelpunkt der Fig* 3 verliuft die Lfingsmittei- 
achse 10 des FlOssigkeitsHlters 1; konzentrisch urn diese 
herum Iiegt der ROcklaufkanal 34. AuBen urn den Rfick- 
laufkanal 34 herum befmdet sich der Raum zur Aufnah- 
me des Fiitereinsatzes 5; oberhalb des Rucklaufkanals 
to 34 wird der zentrale StfltzkBrper 6 angeordnet Diese 
TeQe some der Deckel 4 sind bei der Darstellung gem&B 
Fig. 3 entfernt, so daB der Blick bis zum Boden des 
Fiitergehauses 2 in dieses hineingeht 
Fig* 4 der Zeichnung schlieBlich zeigt einen Schnitt 
15 sntiang der Linie IV-FV in Fig* 1 durch den FBUeran- 
schluflflansch 7* Durch den Mittelpunkt der Fig. 4 ver- 
lauft die Mittelachse 70 der zueinander konzentrischen 
EHchtflachen 701 und 702. Im zentralen Bereich des FU- 
teranschluBflansches 7 Iiegt der RussigkeitsrQckiauf 74, 
20 beim vorliegenden Beispiel ein OirOcklaufL Radial nach 
auBen schlicBt sich darai>in konzentriscber Anordnung 
der Flflssigkeitszulauf 73, isi vorliegenden Beispiel ein 
Oizulauf, an. Dieser wird nach auBen hin durch die zu 
der Dfchtflfirhe 701 konzentrische, ebenfalls zyiindri- 
25 sche DicbtMche 702 begrenzt 

Unterhalb des Flussigkeitszulaufs 73 befindet sich 
noch der FlussigkeitsablaBkanal 75, der hier die Form 
eines Kreisringabschnittes besitzt Radial nach auBen 
wird der FlQssigkeitsablaBkanal 75 durch eine ebenfalls 
30 konzentrisch zu den Dichtfl&chen 701, 702 verlaufende 
Dichtf&che 703 begrenzt Da fur den FlttssigkeitsablaB 
aus dem FTussigkeitHfilter eine r&umlich mGgiichst tiefe 
Lage des AblaBkanals 75 relativ zum Filtergehause 2 
erforderlich ist, genOgt es, wenn der FlQssigkeitsablaB- 
35 kanai 75 im Filteranschlufiflansch 7 lediglich in dessen 
unterem Bereich vorgesehen ist, wie dies die Fig. 4 
zeigt Zur Enndglichung einer dichtenden Anlage der 
radial fluBeren Dtchtung 223 des FiQssigkeitsfilters 1 ist 
es aber erforderlich, daB sich die Dichtfiache 703 in 
40 einer oberhalb der Zeichnungsebene von Fig. 4 liegen- 
den Ebene Uber den gesamten Umfang erstreckt, wie 
dies aus den Fig. 1 und 2 jeweils oben links erkennbar 
ist 

45 PatentansprCche 

1. FlfissigkeitsRlter, insbesondere fQr Ol oder Kraft- 
stoff ein«- Brennkraftrnaschine, und dazu passen- 
der, einen Teil der Brennkraftrnaschine bildender 
50 FllteranscfaluBflansch (7), 

— wobei das Flflssigkeitsfilter (1) ein FUterge- 
h&use (20 mit mindestens je einem Flttssigkeits- 
zulaufkanal (23) und FlussigkeitsrOcklaufkanai 
(34), men das Filtergehause (2) ftQssigkeits- 

55 dicht versdiiieBenden, iSsbaren Deckel (4) und 

einen aus dem Filtergehause (2) entnehmba- 
ren, dnzeln austauschbaren FUtereinsatz (5) 
umfaBt, 

— wobei der FUteranschluBflansdi (7) minde- 
60 stens einen FIQssigkeitszuIauf (73) fOr zu fil- 
ternde FlOssigkeit, mindestens einen Flflssig- 
kehsrucklauf (74) fflr gefilterte FlQssigkeit und 
mehrere mit am Filtergehause (2) des Flflssig- 
kritsfilters (I) vorgesehenen Dichtungen (221, 

€5 222, 223) zusammenwirkende Dichtflachen 

(701,702,703)aufweist, 

— wobei die Dichtungen (221, 222, 223) am 
Filtergehause (2) zueinander konzentrische 
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Radialdichtungen sind, 

— wobei die Dichtflachen (701, 702, 703) am 
Fateranschluflflansch (7) der Brennkraftma- 
schine zueinander konzentrische RadiaMkht- 
flfichen sind, und 5 

— wobei das FStergeh&use (2) des Flflssig- 
kehsfilters (1) unter Herstellung der erforderli- 
chen Stromungsverbindungen an dem Fiiter- 
anschluBflansch (7) der Brennkraftmaschine 
anbringbarist 

2. Flusdgkeitsfilter und FiiteranschluBflansch nach 
Anspruch l p dadurch gekennzdcbnet, daB der Flfls- 
sigkeitszulaufkanal (23) und der FlOssigkefrsrOck- 
laufkanal (34) im FUtergeh&use (2) in zwei getrenn- 
te flanschsdtige, zueinander konzentrische Kana- 
iendbereiche (23', 34*) mOndcn, wobei die Kana- 
lendberdche (23', 340 durch W&nde (201, 202) mit 
zueinander konzentnschen AnBenTimfangsflacben 
(201 202) begrenzt &ind und wobei die Dichtungen 
(221, 222) als Radialdichtringe in Nuten (21 1, 212) in 2a 
den AuBermmfangsflachen (201', 202) angeordnet 
and. 

3. FlOssigkeitsfilter und FilteranschhiBflansch nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzdchnet, da& 
radial auBerhalb der Kanalendbereiche (23*. 34) 25 
zusdtzHch ein FlQssigkehsabiaBkanal (25) fur eme 
Entleerung des FUtergehauses (2) vor einem Filter- 
einsatzwechsel ausmOndet, der radial nach auBen 
durcb eine weitere Wand (203) mh einer zu den 
AuBemimfangsflAchen (201', 202) konzentrischen 30 
AuBenumfangsflftche (203) begrenzt ist, wobei eine 
weitere Dictating (223) als Radiakfichtring in dne 
Nut (213) in der AuBenumfangsBidie (203) dnge- 
legt st, wobei die Dichtung (223) mit einer DtchtflU- 
che (703) des FUteranscbluBflansdies (7) zusam- 
menwirkt und wobd der FlussigkeitsablaBkanal 
(25) nut einem AMaBkanal (75) im FflteranschhiB- 
flansch(7) korrespondicrt. 

4. FlOssigkeitsfnter und FiiteranschluBflansch nach 
einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch ge- 
keimzeichnet, daB die Dichtungen (221, 22% 223) in 
Axialrichtung gesehen voueinander beabstandet 
angeordnet sind, wobd von radial au&en nach in- 
nen betracfatet die Dichtungen (223, 222; 221) je- 
wefls in Rkhtung zum FiiteranschluBflansch (7) 45 
vorspringen und wobei die damit korresponcfieren- 
den Dicbtflficben (703, 702, 701) im Fllteranschlu&- 
flansch (7) entsprechend gestuft angeordnet sind 

5. FlussigkeitsSher und FDteranschltiBfbuisch nach 
einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzdch- 
net, daB die Mittelachse (70) der zuemander kon- 
zentrischen AuBemimfangsflfichen (201', 202 f , 203) 
und die Ungsmittdachse (10) des FlQssigkettsfil- 
ters (1) zusammenCallen. 

6. FlOssigkdtsfilter und FiiteranschluBflansch nach 55 
einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Mittelachse (70) der zueinander kon- 
zentrischen AuBennmfangsflffcchen (201', 202', 203) 
und die L&ngsmittelachsc (10) des Flflssigkdtsfil- 
ters (1) parallel zueinander mh einem Versatz ver- 
laufen. 

7. FlOssigkdtsfilter und FOteranschhiBflansch nach 
einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekeo nzeich- 
net, daB die Mittelachse (70) der zueinander kon- 
zentnschen AiiBcnumfangsflftchcn (201', 202*, 203) 
und die Llngsmlttelachse (10) des Flussigkdtsfil- 
ters (1) einen Winkel a ungleich 0° mitexnander 
bilden. 
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& Flflssigkeitsniter und FiiteranschhiBflansch nach 
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Win- 
kel a bis zu 135° betrfigt 

9. FlOssigkeitsfilter und FiiteranschluBflansch nach 
einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das FlOssigkeitsfilter (1) in seiner 
Umfangswand (24) oder in seinem Deckel (4) dne 
fan Betrieb verschlossene, wahlweise frelgebbare 
FlussigkertsablaBSffnung aufweist. 
1 a FlOssigkeitsfilter und FiiteranschluBflansch nach 
einem der vorangehenden AnsprOche, gekenn- 
zeichnet durch am AuBenumfang des FHtergeh&u- 
ses (2) angebrachte oder angreif ende Axretierungs- 
raittei mit denen das FOtergehiuse (2) in Axial- und 
Umfangsrichtung an dem FiiteranschluBflansch (7) 
festlegbarist 

t L FKlssigkdtsfilter und FiiteranschluBflansch nach 
Anspruch 10, dadurch gekennzdehnet, daB das F&~ 
tergehause (2) mhtels der Arretierungsmittd in 
Umfangsrichtung gesehen in mehreren Winkelstd- 
lungen rdativ zum FiiteranschluBflansch (7) an die- 
semfestiegbar isL 

12. FlOssigkeitsfilter und FiiteranschluBflansch nach 
einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Filtergehause (2) und der 
Deckd (4) SpritzguBteile aus Metall oder Kunst- 
stoff sind* 
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